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HEMOS INVENTADO  
Y REINVENTADO 
LA BOMBA CON 
HORMIGONERA 
SOBRE CAMIÓN

En 1973 CIFA se convirtió en la primera empresa 
fabricante de Bombas con Hormigonera sobre 
Camión. Gracias al diseño y a la tecnología de este 
producto, hoy podemos afirmar que hemos fabricado 
y vendido más de 5.500 bombas con hormigonera 
sobre camión, transportando y bombeando millones 
de m³ de hormigón en todo el mundo. Sin embargo 
no nos detuvimos. Hemos diseñado e introducido la 
tecnología de fibra de carbono en la estructura de las 
plumas: hemos inventado otra vez la bomba sobre 
camión hormigonera.

MONTAJE EN CAMIONES DE TODAS LAS MARCAS CAPACITACIÓN DE OPERADORES

Las bombas con hormigonera para camión de CIFA se pueden 
montar en camiones de todas las marcas. De conformidad con 

las especificaciones para camiones de CIFA

PINTADO

ARRENDAMIENTO FINANCIERO

FABRICADO EN ITALIA

Las hormigoneras sobre camión de CIFA se fabrican 100% 
en Italia. Todos los componentes de las hormigoneras sobre 

camión de CIFA son de marcas italianas o alemanas

Disponible en Italia, Rusia, China, 
Sudáfrica, Australia, EE.UU. y 

Alemania

Pintado personalizado bajo pedido

Capacitación de operadores

PLUMAS 
DISTRIBUIDORAS
Varias longitudes 
disponibles para 
alcanzar múltiples 
distancias: 24, 25, 28 y 32 
metros.

ESTABILIZACIÓN
Sistema telescópico 
individual o doble en 
los estabilizadores 
delanteros, junto con 
un sistema fijo en los 
estabilizadores traseros, 
para una estabilización 
segura en áreas 
reducidas.

GRUPOS DE BOMBEO
Dos tipos de circuito 
abierto y un tipo de 
circuito cerrado, para 
cada modo de bombeo.

TAMBORES
Se ofrecen dos tipos de 
tambores, según las 
necesidades del cliente: 
7 y 9,5 m³.

SISTEMAS DE 
CONTROL
Todos los mandos están 
diseñados y dispuestos 
para facilitar el trabajo 
y para que todas las 
maniobras puedan 
realizarse con rapidez.

MAGNUM. 
TODO EN UNO.
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PLUMA DE 
DISTRIBUCIÓN

VERSATILIDAD Y FLEXIBILIDAD:  
Las diferentes configuraciones de las plumas en las bombas de 
hormigón sobre camión de CIFA garantizan una excelente versatilidad 
operativa y permiten alcanzar casi cualquier parte de la obra, incluso 
las áreas con mayor dificultad. La flexibilidad total de trabajo junto con 
la excelente velocidad de trabajo permite la extensión completa de la 
pluma y su posicionamiento perfecto en unos minutos.

SOLIDEZ Y FIABILIDAD: 
Las plumas instaladas en las bombas con 
hormigonera sobre camión de CIFA aúnan 
fiabilidad y solidez. Todas las secciones de la 
pluma han sido diseñadas para una máxima 
eficiencia estructural y resistencia a la fatiga. 
Estas plumas modernas reducen al mínimo 
las áreas sometidas a la intensificación de la 
tensión mecánica del funcionamiento.

SISTEMA DE 
ESTABILIZACIÓN
ESTABILIZADORES:
Los estabilizadores garantizan una perfecta estabilidad y permiten una 
accesibilidad máxima. El sistema de estabilización está formado por 
extensiones traseras fijas combinadas con extensiones telescópicas 
delanteras únicas en modelos MK 24.4Z, MK 25H y MK 28E, o con extensiones 
telescópicas delanteras dobles en modelos MK 28L-4”, MK 28L-5” y MK 32L.

GRUPO DE
BOMBEO

PB607 EPC  
Con circuito cerrado

PB607 
Con circuito abierto

PB808 
Con circuito abierto

Equipado con una válvula-S de 7”, 
completamente extraíble, el grupo de 
bombeo asegura un flujo delicado, continuo y 
regular. Esta tecnología garantiza un sistema 
de alta eficiencia para el bombeo de diferentes 
tipos de hormigón, con áridos de todos los 
tamaños, reduciendo el número de ciclos por 
minuto sin disminuir el caudal, lo que asegura 
menor desgaste y mayor duración.

VÁLVULA “S”:
La estructura está 
realizada con un 
espesor variable 
para lograr la 
máxima resistencia 
al desgaste incluso 
cuando se utilizan 
tipos difíciles de 
hormigón.

ANILLO DE 
DESGASTE Y PLACA 
DE DESGASTE:
El anillo y la placa 
están hechos de un 
material especial 
antidesgaste 
contra la abrasión y 
tensiones mecánicas 
debidas al flujo de 
hormigón.
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TAMBOR

RODILLOS Y 
BLOQUEO DE 
SEGURIDAD
Los tambores 
Magnum de 7 m³ 
de capacidad están 
equipados con rodillo 
individual, mientras 
que los tambores 
Magnum
de 9,5 m³, por su 
mayor capacidad, 
tienen rodillos dobles.
Todos los tambores 
tienen un bloqueo 
antirrotación que 
garantiza mayor 
seguridad para el 
operador durante 
el mantenimiento 
extraordinario.

ZONA DE CARGA Y 
DESCARGA: MAYOR 
FUNCIONALIDAD
Los elementos de 
la tolva de carga 
y descarga, están 
fabricados con 
materiales resistentes 
al desgaste, y están 
diseñados para 
obtener una óptima 
geometría que 
aumenta la eficacia 
y la funcionalidad, 
reduciendo al mínimo 
la posibilidad de 
atasco del hormigón.

CONTROL 
ELECTRÓNICO DEL 
FUNCIONAMIENTO: 
TODAS LAS 
FUNCIONES 
SIEMPRE BAJO 
CONTROL
El control electrónico 
del funcionamiento 
mediante CSD 
(Constant Speed Drive) 
mantiene constante la 
velocidad de rotación 
del tambor mediante 
la variación de las 
revoluciones del motor 
hidráulico.

MATERIAL A 
PRUEBA DE 
DESGASTE
El tambor y las 
paletas están 
hechas de acero 
antidesgaste de 
alta resistencia con 
grosor de tres (3) 
milímetros para la 
versión de acero 
ligera 450HB, o de 
cuatro (4) milímetros 
para 30 Mn B5.

TRANSMISIÓN DE 
POTENCIA
La unidad hidráulica 
principal se puede 
accionar de 3 
maneras, según 
las necesidades 
del cliente: motor 
con TDF, caja de 
engranajes con TDF.

ESTABILIDAD DE LA  
MÁQUINA
Los 3 centros de 
gravedad están 
diseñados para 
garantizar la 
estabilidad máxima 
de la máquina. 
El eje del tambor 
está desplazado 
lateralmente para 
asegurar un óptimo 
equilibrio del peso de 
la máquina en todas 
las direcciones y 
condiciones de carga 
de hormigón.
 

SISTEMA DE CONTROL 

DISTRIBUIDOR 
PROPORCIONAL DE LA 
PLUMA
Mandos hidráulicos 
ergonómicos de la 
pluma y el sistema de 
estabilización.

PANEL DE CONTROL 
TRASERO
Panel de control ubicado 
en la parte trasera con los 
manos del tambor y del 
grupo de bombeo, incluye 
manómetros de presión.

CONTROL REMOTO
Dispositivo cómodo y 
ligero para el control de la 
pluma y la gestión de las 
funciones principales de 
la máquina.

MANDOS EN CABINA
Mandos electrohidráulicos 
ubicados en la cabina, 
para regular todas las 
funciones principales de la 
unidad y los motores.

SISTEMA ELÉCTRICO 
EXTRAÍBLE
El sistema eléctrico 
se puede extraer para 
facilitar las operaciones de 
mantenimiento.

SISTEMA DE CONTROL 
DE ESTABILIDAD

LSC disponible, bajo pedido.

LSC LIGHT STABILITY CONTROL 
(según la EN 12001:2012)
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Smartronic, disponible para grupo de bombeo de circuito cerrado PB 607 EPC, es el sistema de gestión 
electrónico más avanzado del mercado para bombas con hormigonera sobre camión. Simplifica las operaciones
y recoge datos para gestionar las funciones con facilidad y precisión.

Versión con circuito cerrado electrónico

CONTADORES
El sistema capta y guarda datos 
sobre el número de horas de 
funcionamiento.

GESTIÓN DEL GRUPO DE BOMBEO 
Y TAMBOR 
El sistema muestra todos los 
datos del grupo de bombeo y el 
tambor, para el seguimiento del
rendimiento.

DIAGNÓSTICO 
El sistema facilita un análisis 
detallado del funcionamiento, 
detectando con claridad los 
errores y fallos y reduciendo así 
la posibilidad de que la máquina 
quede fuera de servicio.

DATOS DEL TAMBOR
Rotación y r.p.m. del tambor.

DATOS DEL GRUPO DE BOMBEO
R.p.m. del motor y grupo de 
bombeo.

CONTADORES
El sistema capta y guarda datos 
sobre el número de horas de 
funcionamiento.

EASYTRONIC es el sistema de control fácil de usar que CIFA ha ideado para gestionar la bomba durante las operaciones 
en obra. Además, gracias a EASYTRONIC, el operador recibe los datos más importantes sobre la máquina:

Smartronic Silver se suministra, de serie, con los grupos de bombeo de circuito cerrado MK25H.

Smartronic Gold se suministra, de serie, con los grupos de bombeo de circuito cerrado MK28E.

NIVEL CERO DE EMISIONES
EN ZONAS CERRADAS

MENOR CONSUMO DE
COMBUSTIBLE

NIVEL REDUCIDO DE
RUIDOS (HASTA 10 DB)

MÁS
EFICIENCIA

ENERGYA MK28E

4 ejes

ENERGYA SERIES
HORMIGONERAS SOBRE 

CAMIÓN ELÉCTRICA
BATTERIAS

Tecnología Ion de litio

Voltaje 288 V

Capacidad 36 kWh/125Ah

DATOS TÉCNICOS GRUPO DE BOMBEO

Modelo PB607EPC

Máx. producción teórica m3/h 61

Máx. presión teórica bar 71

Máx. número de ciclos por minuto n° 32

Cilindros de bombeo (Ø por carrera) mm 200x1000

Capacidad tolva l 400

Diametro valvula a “S” “ 7

DATI BETONIERA

Modelo RH 80

Capacidad nominal m3 7

Volumen geométrico m3 12,8

Coeficiente de llenado % 55

Velocidad máxima de rotación r.p.m. 14

Capacidad depósito agua l 600

Cuenta litros escala l 0-500

MODO DE CARGA

Modo de carga estándar Monofásico 220V - 16A

Modo de carga de alta velocidad 400Vac (trifásico) - 35kW
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BOMBAS CON 
HORMIGONERA 
SOBRE CAMIÓN

FICHA
DE DATOS

MK 32L (4 SECCIONES) TAMBOR GRUPO DE 
BOMBEO

PLUMA DE 
DISTRIBUCIÓN

115 PB 607 
S7

PB 808 
S7

CAPACIDAD NOMINAL m3 9 PRODUCCIÓN TEÓRICA MÁX. m3/h 61 81 DIÁMETRO TUBERÍAS mm 100

VOLUMEN GEOMÉTRICO TAMBO m3 14,5 PRESIÓN MÁX. HORMIGÓN bar 71 81 ALTURA MÁX. m 31,2

RENDIMIENTO VOLUMÉTRICO % 69 NÚM. MÁX. CICLOS/MIN. n 32 43 DISTANCIA HORIZONTAL MÁX. m 27,2

VELOCIDAD MÁX. TAMBOR r.p.m. 14 DIÁM. CILINDROS DE HORMIGÓN mm 200 200 SECCIONES n 4

CAPACIDAD TANQUE DE AGUA l 800 CARRERA mm 1000 1000

CAPACIDAD TOLVA DE HORMIGÓN l 400 500

MK 28E (4 SECCIONES) TAMBOR GRUPO DE 
BOMBEO

PLUMA DE 
DISTRIBUCIÓN

80 PB 607 EPC

CAPACIDAD NOMINAL m3 7 PRODUCCIÓN TEÓRICA MÁX. m3/h 61 DIÁMETRO TUBERÍAS mm 125

VOLUMEN GEOMÉTRICO TAMBO m3 12,8 PRESIÓN MÁX. HORMIGÓN bar 71 ALTURA MÁX. m 27,150

RENDIMIENTO VOLUMÉTRICO % 55 NÚM. MÁX. CICLOS/MIN. n 32 DISTANCIA HORIZONTAL MÁX. m 23,274

VELOCIDAD MÁX. TAMBOR r.p.m. 14 DIÁM. CILINDROS DE HORMIGÓN mm 200 SECCIONES n 4

CAPACIDAD TANQUE DE AGUA l 600 CARRERA mm 1000

CAPACIDAD TOLVA DE HORMIGÓN l 400

MK 28L-5” (4 SECCIONES) TAMBOR GRUPO DE 
BOMBEO

PLUMA DE 
DISTRIBUCIÓN

80 115 PB 607 
EPC

PB 808 
S7

CAPACIDAD NOMINAL m3 7 9 PRODUCCIÓN TEÓRICA MÁX. m3/h 61 81 DIÁMETRO TUBERÍAS mm 125

VOLUMEN GEOMÉTRICO TAMBO m3 12,8 14,5 PRESIÓN MÁX. HORMIGÓN bar 71 81 ALTURA MÁX. m 28,4

RENDIMIENTO VOLUMÉTRICO % 55 69 NÚM. MÁX. CICLOS/MIN. n 32 43 DISTANCIA HORIZONTAL MÁX. m 24,4

VELOCIDAD MÁX. TAMBOR r.p.m. 14 14 DIÁM. CILINDROS DE HORMIGÓN mm 200 200 SECCIONES n 4

CAPACIDAD TANQUE DE AGUA l 600 800 CARRERA mm 1000 1000

CAPACIDAD TOLVA DE HORMIGÓN l 400 500

MK 28L-4” (4 SECCIONES) TAMBOR GRUPO DE 
BOMBEO

PLUMA DE 
DISTRIBUCIÓN

80 115 PB 607 
S7

PB 808 
S7

CAPACIDAD NOMINAL m3 7 9 PRODUCCIÓN TEÓRICA MÁX. m3/h 61 81 DIÁMETRO TUBERÍAS mm 100

VOLUMEN GEOMÉTRICO TAMBO m3 12,8 14,5 PRESIÓN MÁX. HORMIGÓN bar 71 81 ALTURA MÁX. m 28,1

RENDIMIENTO VOLUMÉTRICO % 55 69 NÚM. MÁX. CICLOS/MIN. n 32 43 DISTANCIA HORIZONTAL MÁX. m 24,1

VELOCIDAD MÁX. TAMBOR r.p.m. 14 14 DIÁM. CILINDROS DE HORMIGÓN mm 200 200 SECCIONES n 4

CAPACIDAD TANQUE DE AGUA l 600 800 CARRERA mm 1000 1000

CAPACIDAD TOLVA DE HORMIGÓN l 400 500

MK 25H (4 SECCIONES) TAMBOR GRUPO DE 
BOMBEO

PLUMA DE 
DISTRIBUCIÓN

80 PB 607 
EPC

PB 607 
S7

CAPACIDAD NOMINAL m3 7 PRODUCCIÓN TEÓRICA MÁX. m3/h 61 61 DIÁMETRO TUBERÍAS mm 100

VOLUMEN GEOMÉTRICO TAMBO m3 12,8 PRESIÓN MÁX. HORMIGÓN bar 71 71 ALTURA MÁX. m 24,2

RENDIMIENTO VOLUMÉTRICO % 55 NÚM. MÁX. CICLOS/MIN. n 32 32 DISTANCIA HORIZONTAL MÁX. m 20,2

VELOCIDAD MÁX. TAMBOR r.p.m. 14 DIÁM. CILINDROS DE HORMIGÓN mm 200 200 SECCIONES n 4

CAPACIDAD TANQUE DE AGUA l 600 CARRERA mm 1000 1000

CAPACIDAD TOLVA DE HORMIGÓN l 400 400

MK 24L (3 SECCIONES) TAMBOR GRUPO DE 
BOMBEO

PLUMA DE 
DISTRIBUCIÓN

80 PB 607 S7

CAPACIDAD NOMINAL m3 7 PRODUCCIÓN TEÓRICA MÁX. m3/h 61 DIÁMETRO TUBERÍAS mm 100

VOLUMEN GEOMÉTRICO TAMBO m3 12,8 PRESIÓN MÁX. HORMIGÓN bar 71 ALTURA MÁX. m 23,15

RENDIMIENTO VOLUMÉTRICO % 55 NÚM. MÁX. CICLOS/MIN. n 32 DISTANCIA HORIZONTAL MÁX. m 19,15

VELOCIDAD MÁX. TAMBOR r.p.m. 14 DIÁM. CILINDROS DE HORMIGÓN mm 200 SECCIONES n 3

CAPACIDAD TANQUE DE AGUA l 600 CARRERA mm 1000

CAPACIDAD TOLVA DE HORMIGÓN l 400

MK28H (4 SECCIONES) TAMBOR GRUPO DE 
BOMBEO

PLUMA DE 
DISTRIBUCIÓN

80 PB607 
EPC

PB 607 
S7

CAPACIDAD NOMINAL m3 7 PRODUCCIÓN TEÓRICA MÁX. m3/h 61 61 DIÁMETRO TUBERÍAS mm 100

VOLUMEN GEOMÉTRICO TAMBO m3 12,8 PRESIÓN MÁX. HORMIGÓN bar 71 71 ALTURA MÁX. m 27,15

RENDIMIENTO VOLUMÉTRICO % 55 NÚM. MÁX. CICLOS/MIN. n 32 32 DISTANCIA HORIZONTAL MÁX. m 23,27

VELOCIDAD MÁX. TAMBOR r.p.m. 14 DIÁM. CILINDROS DE HORMIGÓN mm 200 200 SECCIONES n 4

CAPACIDAD TANQUE DE AGUA l 600 CARRERA mm 1000 1000

CAPACIDAD TOLVA DE HORMIGÓN l 400 400

EJES 4 - 115

EJES 4 - 80 / 115

EJES 4 - 80 / 115

EJES 3-4 - 80

EJES 3-4 - 80

EJES 3-4 - 80

EJES 4 - 80



CIFA S.p.A.

Via Stati Uniti d’America, 26

20030 Senago (Milano) - Italy

tel. +39.02.990131

fax. +39.02.9981157

sales@cifa.com

www.cifa.com
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Descubra más en www.cifa.com

El catálogo muestra modelos, versiones de equipamiento y posibilidades de configuración (estándar y opcional) de máquinas para la producción, transporte y bombeo de hormigón, fabricadas 
y distribuidas por CIFA SpA. El catálogo está destinado únicamente a fines de información general y la información que contiene no se considerará un documento vinculante contractualmente, 
ya que CIFA SpA puede realizar modificaciones a nivel de fabricación y de equipamiento en cualquier momento y durante el período entre la publicación del catálogo, la producción del equipo y 
la publicación de un catálogo más actualizado.


